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J7：MJB14(100)
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技术说明

1. 双臂由TC7-R3B-RevB1×2组成；

2. 有效工作半径：679.2mm×2；

3. 有效负载：4kg(2kg×2）；

4. 最大负载：6kg(3kg×2）；

5. 自由度：单臂7×2；

6. 自重：10kg×2（不含固定架）；

7. 抱闸类型：24VDC永磁式；

8. 中间过线通孔最大尺寸： 5mm；

7870302-000000-003

Base

Tool Flange

Base

Hvenly distributed +edfn,

Pass-through

Tool Flange

1.The dual arms consist of TC7-R3B-RevB1×2.
2.Effective working radius: 679.2mm×2.
3.Payload: 4kg (2kg×2).
4.Maximum payload: 6kg (3kg×2).
5.Degrees of freedom: 7×2 for each arm.
6.Weight: 10kg×2 (excluding the mounting bracket).
7.Brake type: 24VDC permanent magnet.
8.Maximum size of the through-hole in the middle:      5mm.

Technical Description
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